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- ROBOSONIC ILU[NIE

da CTA DO BRASIL

1- Esteiras de entrada e saida com comprimento fluxo de ar quente recirculante.

e automacao configuraveis. 12 - Sistema ROBOTIZADO de Intercambiamento
2 - Tanques com desengraxe através de Spray a das Pecas e Componentes a serem limpos
guente recirculante e tampa com abertura com configuragdo para diversas
Pneumatica. programacoes de ciclos de operagéo.
3 - Sistemas separadores de 6leo tipo Bolsa (Bag) 13 - Supervisério de Ultima geracdo ou IHM

ou Tanques com Tubo ou disco Skimer. integrada ao Painel Elétrico.
4 - Mltiplos estagios de Ultra-som A
5 - Multiplos estagios de Enxagiie (a quente ou
a frio)
6 - Mdltiplos Estagios de Enxaglie em cascata
com &gua deionizada.
7 - Deionizadores Integrados
8 - Controle de Condutividade
9 - Dosagem de produtos anti-oxidantes
10 - Medidores de Vazéo de fluxo de Agua
deionizada
11 - Mdltiplos estagios de Secagem através de

J " Esteira de Entrada Esteira de Saida
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Escopo e principio de funcionamento do processo:

A Linha ROBOSONIC® da CTA do Brasil® é constituida por Sistemas de Transporte
Automatizados que tem como objetivo Intercambiar suportes e cestos,
abastecidos com os componentes a serem limpos, pelos tanques dispostos no
sistema, obedecendo uma programacao de ciclos exigidos pelo processo.
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Estes ciclos podem ser alterados de acordo com o tipo do material das pecas e
componentes que serdo limpos, alterando-se o tempo de permanéncia nos
tanques do processo e a seqiiéncia de passagem pelos mesmos.
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O sistema conta com um Supervisério, que funciona através de um PC integrado
ao Painel Elétrico ou IHM, possibilitando vizualizagdo total do processo em
andamento, além de reprogramacdes e acionamentos manuais em fungdo da
necessidade.

Além disto, o supervisério, ou a IHM, permitem a vizualizacdo da temperatura dos
Tanques, Nivel de Solucéo, posmonamento do carro do ROBO, presenca de R o i
suportes nos tanques, acionamento de Bombas de recirculagdo e Painel Eletro-Eletrénico
valvulas solenodides das linhas de abastecimento automatico,
condutividade, volume de 4gua utilizado instantaneo ou
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acumulativo dentre outros parametros. ) o
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O ROBO se desloca no sentido horizontal e movimenta o braco
com as garras de encaixe dos suportes e cestos no sentido vertical,
subindo e descendo as pecas nos Tanques de processo.

No inicio do ciclo o ROBO captura as pecas na esteira de entrada,
executa a programacao estabelecida passando as pecas pelos
tanques, de acordo com o tempo determinado para o processo e
descarrega o suporte com as pegas na esteira de saida que avisa

através de sinal sonoro ou luminoso que o processo foi concluido |
no fim de curso da respectiva esteira. "
O equipamento pode trabalhar com intercambiamentos multiplos
de forma simultanea. -




Modelo de Série:

Esteira Elétrica de entrada com capacidade para 100 Kg de carga e
acionamento alternado temporizado ou acionamento manual
através de botoeira em painel modular com chave de emergéncia
integrada.

Sistema ROBOSONIC com Robé construido com uma capacidade
de carga para 60 Kg. Velocidade de deslocamento Horizontal e
Vertical ajustaveis e sistema de Frenagem nos finais dos cursos
superior e inferior.

Tanque 1 (1° estagio): Tanque Spray a quente com 16 jatos laterais
através de bicos Ceramicos e jato rotativo ao fundo, temeperatura
de trabalho programavel até 80C e tampa pneumatica com
abertura e fechamento automatico, controle de nivel,
abastecimento automatico e protecdo contra funcionamento em
vazio. Separador de dleo integrado do tipo Tanque com Placas
Coalescentes e Tubo Skimer. _

Tanque2 (2° estdgio): Tanque de Limpeza por Ultra-som com
Recirculagao e Filtragem dupla em série, Aquecido com
temperatura programavel até 80C. Opera com poténcia de 3000
Watts na freqtiéncia de 25 Khz com Transdutores IT-25S e
Geradores de Ultra-som GUS-3000LIN de iiltima Geracao
equipados com Visualizadores de Poténcia POWER RANGE.
Equipado com sensor de nivel, executa abastecimento automatico e
ndo funciona em vazio, protegendo desta forma tanto o Ultra-som
como os dispositivos do aquecimento.Durante a operagdo de
Lavagem das pecas por Ultra-som o processo ainda conta com um
mecanismo Agitador que colabora no desprendimento definitivo
dos residuos.

Tanque 3 (3° estagio): Tanque de Enxagiie com Agua Deionizada
corrente, conta com sistema de calha de transbordo e sensor de
nivel para assegurar uma operagdo homogénea.

Tanque 4 (4° estagio): Tanque de Limpeza por Ultra-som Aquecido
com temperatura programavel até 80C. Opera com poténcia de
3000 Watts na freqtiéncia de 33 Khz com Transdutores IT-33S e
Geradores de Ultra-som GUS-3000LIN de (ltima Geracdo
equipados com Visualizadores de Poténcia POWER RANGE.
Equipado com sensor de nivel, executa abastecimento automatico e
ndo funciona em vazio, protegendo desta forma tanto o Ultra-som
como os dispositivos do aquecimento.Durante a operagdo de
Lavagem das pecas por Ultra-som o processo ainda conta com um
mecanismo Agitador que colabora no desprendimento definitivo
dos residuos.

Tanque 5 (5 estagio): Tanque de Enxagiie com Agua Deionizada
corrente, conta com sistema de calha de transbordo e sensor de
nivel para assegurar uma operagdo homogénea.

Tanque 6 (6 estagio): Tanque de Limpeza por Ultra-som com
Recirculagdo e Filtragem, Aquecido com temperatura programavel
até 80C. Opera com poténcia de 3000 Watts na freqiiéncia de 40
Khz com Transdutores IT-40S e Geradores de Ultra-som GUS-
3000LIN de dltima Geragédo equipados com Visualizadores de
Poténcia POWER RANGE. Equipado com sensor de nivel, executa
abastecimento automético e ndo funciona em vazio, protegendo
desta forma tanto o Ultra-som como os dispositivos do
aquecimento.Durante a operagdo de Lavagem das pecas por Ultra-
som o processo ainda conta com um mecanismo Agitador que
colabora no desprendimento definitivo dos residuos.
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9 - Tanques 7, 8 e 9 (7°, 8° e 9° estagios): Tanques
de Agua Deionizada em cascata equipados com
controle de nivel, dosagem de produtos anti-
oxidantes e controle de condutividade,
Hidrémetro para medigdo do volume de dgua
deionizada utilizada no processo e mecanismo
agitador para garantir a homogenizacao do
processo.

10 - Tanques 10 e 11 (10° e 11° estagios): Tanques
seqiienciais de secagem através de ar quente
Turbilhonado Recirculante com temperatura
programavel até 120°C.

11 - Esteira Elétrica de Saida com capacidade de carga
para 100 Kg, acionamento através de sensor de
presenca de entrada e temporizador ciclico
ajustavel. Sensor de presenca de fim de curso
com aviso sonoro ou luminoso.

12 - Painel Elétrico duplo, mantendo do lado direito os
componentes de Poténcia e do lado esquerdo os
componetes de comando como o CLP e um PC
com o Supervisério que pode ser comandado
através de teclado ou mouse que ficam
acondicionados em um suporte articulado e a
visualizagdo pode ser feita através de uma tela

de policarbonato transparente disposta no frontal ' Tanque 10/11
do painel, conjugados (secagem)

VANTAGENS D ROCESSO ROBOSONIC:

1 - Agilidade na produgédo
2 - Redugdo de custos de producédo de forma geral
3 - Reducgdo de indice de acidentes de trabalho
4 - Confiabilidade na execugdo do processo
' 5 - Maximizacdo na qualidade da limpeza
6 - Eliminacdo de oxidagoes
7 - Eliminagdo de manchas
8 - Aquisicao de dados do processo de forma
; instantanea ou acumulativa.
.. 9 - Histérico do processo.
10 - Padronizagdo total da produgdo que garante uma
perfeita homogenizacdo para assegurar bons
resultados em processos posteriores.
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A CTA DO BRASIL SE RESERVA NO DIREITO DE ALTERAR As INFORMACOES CONTI bl

DAS NESTE CATAL




